UNIVERSIDAD DE GUADALAJARA

FACULTAD DE AGRICULTURA

“ESTUDIO BIBLIOGRAFICO SOBRE LA
CLASIFICACION DEL ALGODON”

TESIS PROFESIONAL

QUE PARA OBTENER EL TITULO DE
INGENIERO AGRONOMO
ORIENTACION EN EXTENSION AGRICOLA
P R E § E N T A
ENRIQUE DE JESUS CABRERA FRAUSTO
GUADALAIJARA, JALISCO. 1985



Expediente ...

UNIVERSIDAD DE GUADALAJARA

Facultad de Agyicultura

Namere |, .., ...

Enero 24, 1335,

C. PROFESCRES

ING. ANTONIO ALVAREZ GONZALEZ. Dfrector.

IN5. ANTCHID JUAREZ WARTINEZ -fsesor.

1g. Rariamaézr@\sz VILLALGROS. $sesor, | ...

G o

Ccn toda atencidn me nermito hater de su ccnocimiento que
habiendo sido anrovado el Tema de Tesis:.

"25TUCI0 CISLIOGRAFICD SCBRE LA CLASIFICACION GEL ALGODGH,
' 4.4?”'(‘{
. . . _r“"‘
nresentado nor el PASANTE CHRIODE CADRPLRA FRAUSTL T
han sido ustedes designados Director y Asesoies respectivaments para -
el desarrcllio de 1a misma, ’

Ruego a ustedes se sirvan hacer del conocimiento de esta-
Direccion su Dictamen en la revision de Ta mencionada Tesis, Entre -
tanto me es grato re:teraries las seguridades de.mi” atenta y dlstingul]

fechn ¥ nmero

itar

da consideracion, //
g /
g HPIENSY Y TRAYAJA"
= EL SECRETARIf.
£ / /
3 Vi /"
3 /
3 ING. JCSE ANTCHITCVSANDCV,
5
<

hlg.

e

LAS AGUIAS, MUNICIPIO DE ZAFPOYAN, 1AL, APARTADO POSTAL Nigm {99



Al coniertar este oficio sirvase citar fecha ¥y nmere

-b" .
K
FERLT

UNIVERSIDAD DE GUADALAJARA

Facultad de Agricultura

Ex]wdinnlé . .' .............

Nitmero

£nero 23, 1985°

ING. ANDRES RODRIGUEZ GARCIA
DIRECTOR. DE LA FACULTAD DE AGRICULTURA
DE LA UNIVERSIDAD DE GUADALAJARA,

PRESENTE. .

Habiendo sido revisada la Tesis del PASANTE

ENRIQUE CABRERA FRAUSTO

tituladsa,

“ESTUDIO BIBLIOGRAFICO SOBRE LA CLASIFICACION DEL ALGODON."

Damos nuestra aprobacitn para la impresitn de la

‘misma.

DIRECTOR.

n.um%?ﬂcugz YILLALOBOS ,

oV AR, UINBORERY I LADDEAN, TN

APARTARD £O0PAL N 28



ERRATAS

PAG. No., DICE
2 Gerorgia
2 Cotto
4 Estrict
4 Apland
8 Remas
38 Requedad

DEBE DECIR

Georgia
Cotton
Strict
Upland
Ramas

Resequedad



DEDICATORIA

A mi Madre:

Quien con todo el sacrificio
y anhelo tuvo la ilusidn de
verme formado.

A la Memoria de mi Padre.

A mi Esposa e Hijos con Amor.

A mis Hermanos con Carifio.

A mis Maestros con Respeto.



AGRADECIMIENTO

HAGO PATENTE MIS AGRADECIMIENTOS INFINITOS

AL C. SR. JOSE HERNANDEZ REVYES
Presidente de la Junta de Revisidn y Arbitraje del\
Algoddn.

AL C. SR. ROSENDO RAMDS
Clasificador Profesional de Algoddn

AL C. ING. ANTONIO ALVAREZ GONZALEZ
Director de Tesis

AL C. ING. ANTONIO JUAREZ MARTINEZ
AL C. ING, RENE RODRIGUEZ VILLALOBOS
Asesores de Tesis

A LA SRITA. JOSEFA GONZALEZ MURC
Secretaria Ejecutiva

Por sus atinadas sugerencias en la elaboracién de
este trabajo.



INDICE

PAGINA
I.- INTRODUCCION Y OBJETIVO . . . . . . . . . . 1
IT1.- ANTECEDENTES . . . . . v v v v v v v v v v 2
IIT.- TAXONOMIA DEL ALGODONERO . . . . . . . . .. 6
IV.~ ESTUDIO DE LA FIBRA DE ALGODON . . . . . .. 13
V.- CLASIFICACION DEL ALGODON » . . . . . . . . 19
a).- MUESTREO DE PACAS . . . . . . . . . .. 20
b).- FACTORES QUE DETERMINAN LA CLASE. . .. 22
c).- LA CLASIFICACION DE ACUERDO CON LA LON
GITUD DE LA FIBRA. . . . . . . . .. . 29
d).- CLASIFICACION SEGUN EL CARACTER. . . . 33
¥I.- REQUISITOS DE LA SALA DE CLASIFICACION. . . 38
VII.- NORMAS DE CLASIFICACION EN LA ACTUALIDAD. . 40
VIII.~ FUNCIONES DE LAS JUNTAS DE REVISION Y ARBI-
TRAJE DEL ALGODON. . . . . . . . . . . . .. 44
IX.- COMERCIALIZACION.. . . . . . . . . . . . .. 46
X.- RECOMENDACIONES. . . . + v v v v v v v « .. 49
XI.- RESUMEN. . . . ... uwaeue.. 52
XII.- BIBLIOGRAFIA . . . . . . . « . v v v . . .. '85

ESCUELA OF AGRICULTURA
RIBLIOTECA



\ CAPITULO I

INTRODUCCION Y  OBJETIVO

El algoddn representa actualmente en la RepGblica Mexi
cana, el cultivo mds importante entre las productos agrfco
las de exportacidn y consumo interno. )

Independientemente de esa particularidad, en los culti
vos anuales, es el que mayor nimero de trabajadores necesi-
ta por hectdrea (excepto las legumbres), circunstancia que
favorece al desarrollo econdmico de 1as regiones en donde-
este cultivo es bdsico.

Cabe sefialar sin embargo, que durante los procesos de-
siembra, cosecha, maquila y comercializacidn, se ~ encuen-
tran factores desproporcionantes que afectan la situacién-
del productor. - Uno de ios factores es el proceso de c]asi'
ficacién de la fibra para su comercializacibn, actividad -
totalmente desconocida por l1a mayoria de Tos productores.

E1 objetivo de este trabajo, es recopilar la informa--
qién para determinar las propiedades y caracterfsticas que
afectan la calidad del algodén ante el clasificador.



CAPITULO I

ANTECEDENTES

Los antecedentes histéricos sobre la clasificacién del
algodén se remontan a 1800, y a Liverpool, Inglaterra, en -
donde personas dedicadas al comercio del algoddn eran las -
que tenfan conocimiento prdctico de las diversas clases y -
caracteristicas de las fibras obtenidas de los frutos del

algodonero, clasificdndolas rudimentariamente, con el abje-
to de simplificar sus transacciones comerciales.

La gran importancia comercial del algoddn a paﬁtir del
afio de 1800 cred la necesidad de establiecer ciertas gradua-
ciones y tipos standard, reconocidos tanto por agriculto:-+- -
res, despepitadores, comerciantes e industriales.

En una reunidn de representantes de las lonjas nortea-
mericanas de algoddon que tuvo lugar en Augusta, Gerorgia, -
en 1874, las normas de clasificacion usadas en el New York-
Cotto Exchange fueron adoptadas por todas las lonjas de al-
godon de Estados Unidos. Después de esta adopcifn, muchas-
lonjas no hjcieron ningdn esfuerzo sistematizado para mante
ner sus muestras; en consecuencia, pronto habfa en uso nor-
mas distintas en lugares diversos, con el alto grado de con
fusidon consiguiente.

En 1909, a causa de las reclamaciones hechas por los -
cultivadores de algoddn, el Gabierno de los Estados Unidos-
por conducto de su Departamento de Agricultura comenzd la -
elaboracién de normas fijas de clasificacién de algodén en-
ese pais. Con la ayuda de las lonjas de algodén y otros re
presentantes tales como agricultores destacados, distribui-
dores o comerciantes y fabricantes, se preparévuna serie de
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nueve normas para clesificar el algoddn upland y se distri
buyeron copias en E.E.U.U. y en el extranjero. Las normas
no encontraron aprodacién general, pues el comercio las con
sideraba demasiado estrictas, especialmente en las clases-
mis bajas.

Con Ta aprobacidn, en 1914, de la Cotton Futures Act,
de los Estados Unidos (confirmada en 1916), las normas ofi
ciales )0fficial Gobernment Standards) fueron de uso obli-
gatorio en el comercio de futuros. A fin de contar con -~
normas oficiales para el algod6n upland que fueron comple-
tamente satisfactorios para el comercio, se 1lamé aWashing
ton a varios de los clasificadores de mayor prestidio para
que trabajaran con los expertos del Departamento de Agricul
tura de Tos Estados Unidos en la preparacibn de normas nue
vas que resolvieran las objeciones planteadas contra las -~
normas antigquas. En esta forma se prepararon las nuevas -
formas, y el 15 de diciembre de 1914 fueron promulgadas por
el Secretario de Agricultura. Como anteriormente, las nor
mas clasificaban nueve grados de algodén upland y compren-
dfan una serie de algodones blancos. Los nombres de las -
clasificaciones fueron: Midd]ing Fair, Strict Good Middling,
Godd Middling, Strict Middling, Middling, Strict Low Midd-
1ing, Low Middling, Strict Good Ordinary y Good Ordinary,-
y se les di6 el nombre de normas oficiales para el algoddn
{Official Cotton Standards) en los Estados Unidos. Los -
cambios llevados a cabo en.las normas lograron hacerlos -
aceptables a todos los interesados en este pais y su uso -
se generalizd bastante.

En i916 se premulgaron normas aplicables al color; en
1918, aplicables al algoddn Egipcio-Americano, y en el mis
mo afio de 1918 se establecieron tambi&n normas aplicables-
al algodon sea island y a la longitud de fibra. FEnr julio-
de 1922 se volvieran a revisar las normas oficiales de cla



sificacién del algoddn upland, y se hicieron ciertos cam
bios dictados por un comité representativo de todas las ra
mas del comercio del algodén. '

E1 4 de marzo de 1923 fue aprobada en el congreso el -
Cotton Standards Act de los Estados Unidos. Esto di6 fuer
za legal a las normas oficiales del algodén, establecidas-
bajo el Cotton Futures Act de los Estados Unidos, y su uso
fue obligatorio después del 1° de agosto de 1923. Puesto -
que estas disposiciones eran obligatorias, era de desear -
que Liverpool y otros mercados extranjeros que compraban -
Algoddn American Upland tuvieran las mismas normas que en-
los Estados Unidos; como resultado de las gestiones reali-
zadas, Liverpool solicité ciertos cambios en Good Middling,
Strict Middling, Middling y Estrict Low Middling. Leos in
teresados en el extranjero también solicitaron que seusara
el nombre-de Normas Universales (Universal Standards) en -
vez del adoptado anteriormente de "Normas Oficiales del Al
gon en ios Estados Unidos". Se accedit a las peticiones,-
y el nombre Normas Universales fue reconocido para usarse-
alternativamente, €En el periodo entre los afios 1923 y.1952
se hicieron dos revisiones de las normas de clasificacidn-
del algodén apland, entrando en vigor la primera el 20 de-
agésto de 1936 y la segunda el 1° de agosto de 1947.

En México, hasta el afio de 1925, y por iniciativa pri-
vada se iniciaron las gestiones para normar oficialmente -
la clasificacidn del algoddn producido en el pafis.

La anarquia que emperaba en el Comercio Algodonero Na-
cional ante la diversidad de algodones procedentes de loca
lidades distintas, de variedades miltiples con caracteris-
ticas diferentes, era la causa priﬁcipal de las dificulta—
des entre productores, comerciantes e industriales de la -



fibra obtenida del algodonero, asi como de las especulacig
nes inmorales de intermediarios entre productores e indus-
triales. ' ‘

La carencia de una clasificacién oficial del algodén-
obtenido en México, oblig6 a 1a Cdmara Nacional Agricola -
de la Laguna, en el afo de 1925, a gestionar ante la Secre
taria de Agricultura y Fomento la autorizacidn para normar
la clasificacibn del Algod6n Nacional con la correspondien
te a los standars que regian los algodones producidos en -
los Estados Unidos. .

La Cdmara Nacional Agrfcola de la Laguna obtuvo la -~
anuencia de la Secretarfa de Agricultura y Fomento y asi -
mismo la autorizacidn péra tener un clasificador pagado por
1a propia Cémara, En el afio de 1927 fué dado el decreto -
Presidencial relativo al uso de patrones de algodfin. (Pre-
ciado A., 1950).



CAPITULO I

TAXONOMIA DEL ALGODONERO.

TAXONOMIA

Reino Vegetal
Divisidn Tracheophyta
Sub-Divisién ] Pteropsidae
Clase Angiospermae
Sub-Clase Dicotiledoneae
Orden Malvales
Familia ’ Malvaceae
Tribu Hibisceae
Género Gossypium
"Especie hirsutum
Nombre técnico Gossypium hirsutum

(Upland-Americano)
Nombre comin Algodonero ’

La informacidn que se presenta en este trabajo se re-
fiere principalmente al algoddn upland-americano. Cuando-
existen diferencias criticas entre los algodones upland y
el egipcio americano {G. barbadense), se menciona el hecho.

E1 algodonero es una planta vivdz que se cultiva gene
ralmente como anual; cuando se cultiva en segundo y tercer
afio, se le llama "algoddn soca"™ y "algoddén resoca".

La altura del algodonero es generalmente de 75 centf-
mentros a un metro y medio; la raiz es pivotante, ramifica
da y profunda; el tallo, erguido, semilefioso, dividido, con
vellosidades y provisto de glandulas pequeifias.
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F16. 1. DOBLE RAMIFICACION DE UN ALGODONERO UPLAND.



Las ramas del algodonero son de dos clases: Las vege
tativas y las florales o de fruto. Las ramas son delga -
das o medianas en grosor, generalmente extendidas. Hay dos °
clases de remas normalmente en 1a base de cada hoja: La
yema axilar y la extra axilar. Ambas, raramente se desa -
rroila en un sbélo nudo. Las ramas florales o de fruto so
lamente proceden de las yemas extra axilares; ordinaria -
mente se desarrolla wna sola yema en un nudo. Las yemas-
axilares, en lo general, desarrollan ramas en unos cuantos
nudos de la parte inferior del tallo, quedando las yemas-
acompanantes en estado latente. Por otra parte, las yemas
axilares de la parte superior del'tallo dejan de desarro-
1larse, mientras las extra axilares dan origen a las ramas
de fruto(Preciado A. 1950).

Las hojas del algodonero son pecioladas, estipuladas,
de tres o cinco 16bulos; de color verde mds o menos claro
con pequefas gldndulas puntiformes, aunque estas pueden -
estar ausentes. Llas nervaduras son en varios casos vello
sas, budiendo haber vellosidad en los bordes de las hojas
y en los peciolos (W.H. Tharp 1964).

Las flores son hermafroditas, solitarias, pecioladas,
nacen a cierta distancia de la axila de las hojas. Hay -
en las ramas florales una flor en cada yema opuesta a una
hojas en cada nudo. Las f]ores tienen de dos y medio a
cinco centimetros y su color es blanco cuando abre, val -
viéndose rojizo en el segundo dia. Cada flor esta protegi
da por un involucro compuesto de tres brdcteas. Estas son
frecuentemente anchas, acorazonadas, con nervaduras diver
gentes y con el borde dividido, aunque puede ser entero.

E1 cdliz es muy corto, en forma de copa en la base de
la corola. E1 margen u orilla del cdliz tiene comunmente
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cinco divisiones o 16bulos, que son pequefios y anchos, aun
que en ocasiones son largos y en punta,

La corola es hipdgina, con cinco pétalos, a menudo uni
dos en su base y prendidos a 1a parte inferior del tubo es
taminal. Los pétalos son de color blanco, amarillento o -
rojizo.

Los estambres, son monodelfos {(soldados), en nimero -
de 80 a 90, insertados en el tubo estaminal que se dilata-
ern base que cubre el ovario. Hay normalmente cinco "costi
1las o lomos" en la columna o tubo estaminal y de los cua-
les se elevan los filamentos.

Las anteras, de color amarillo blanquizco como el po-
Ten, son unicelulares, reniformes, y cada una es dehiscen-
te en dos valvas por una abertura semicircular.

E1 ovario es libre, con dvulos numerosos; en 1o gene-
ral el estilo tiene cinco estigmas. E1 estilo es general-
mente mds corto que los estambres.

Las semillas permanecen unidas a la placenta hastaque
la fibra empieza a desarrollarse, desprendiéndose posterior_
mente cuando la semilla alcanza gran desarrd]lo, enpezando
el crecimiento rdpido de la fibra en el dpice de lasemilla.

E1 fruto es una cdpsula dehiscente de tres a cinco 1§
culos que contienen las semillas. La cépsula es subglobo-
sa, oval u ovado acuminada. i

Las semillas son numerosas,-de forma subglobosa u ova

da de color obscuvro yerdoso, de epidermis esponjosa cubierta
de filamentos largas, generalmente blances, que constituyen
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el algodén.

Como una regla general se consideran dos clases de pe
los en la semilla: .

1.- Pelos largoes, llamados lint o fibra comercial (staple)
2.- Pelos cortos, llamados fuzz.

En la mayoria de las variedades upland, después de -
que es quitada }é fibra (1int) quedan sobre la semilla res
tos de una cubierta Tanosa de fibras cortas que es conoci-
da como borra (fuzz). Estos son también cabellos de la -
epidermis, producidos por el crecimiento excesivo de las -
células epidérmicas. La diferencia con las fibras de lint
consiste en que son mucho mds cortas, 4 de pulgada por lo-
regular, y en que estdn mds o menos coloreadas; el lint es
usualmente blanco, pero la borra o fuzz, como porcifn de -

la pelusa gquitada a la semilla en las madquinas desborrado
ras, es usualmente de color verdoso, castafio o moreno.

Los botones secos y reventados reciben el nombre de -
capullos, que dejan ver mechones de fibra 1lamados copos.-
La fibra de los copos es el algoddén. EI capu]]o se compo-
ne de la cdpsula, que cuando se seca se 1lama casquillejo,
y de la semilla con borra y fibra, se 1lama pepita o mota,
y todo ello algodén en hueso.

Practicamente, salvo variaciones, se estima que cien-
to cincuenta capullos produce un kilogrdmo de algod6n en -
hueso y un kilogrdmo de algoddn en hueso produce de tres--
cientos a trescientos cuarenta de algod6n pluma, 33, al 34%
(Preciado A. 1950).



CAPITULO 1Iv

ESTUDIO DE LA FIBRA DE ALGODON.-

El estudio de la fibra de algod6én comienza con su ori
gen en la cubierta de la semilla, y comprende procedimien-
tos Bioldgicos, Quimicos y Fisicos o Mecdnicos. Una fase-
importante del estudio de investigacién ha tratado del di-
sefio de una serie importante del estudio de instrumentos de
anilisis. Estos instrumentos han permitido al técnico exa
minar con ‘mayor perfeccidn las f1bras individualmente o en
pequefios mechones ¥, en consecuencia, valorar mejor sus di
versas propiedades,

Las células iniciales de la fibra aparecen’en el dfao
un dia después de 1la florac16n Las del vello comienzan .-
cinco o seis dlas después de la floracidn. La ipiciacidon-
del vello cont1nua hasta el dec1mo 0 undec1mo dia después-
de la floracidn. Los filamentos pilosos y vellosos se de-
sarrollan de las ce]u]as iniciales como estructuras tubula
res delgadas hasta sus longitudes méximas respectivas, yen
tonces las paredes de cada uno de ellos engruesan desde -
adentro con la formacidn eh la parte interna de capas conse
cutivas de celulosa. En este perfodo activo decrecimiento
los filamentos, como células vivas, tienen protoplasma y ni
cleo. Las capas son elaboradas por este protoplasma.

“"Crecimiento de la célula": La fase de crecimientodel
filamento de la fibra comienza habitualmente en el dia de-
la floracidén.o tan pronto como aparecen las células inicia
les { meristemiticas). Aparecen primeramente'en la extre-
midad ancha de']a semilla; luego se presenta una serie de-
protuberancias en forma de oleada que progresa con ripidez
hacia la extremidad aguda o micropilar. Las célulasinicia
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les del vello comienzan también a crecer inmediatamente des
pués de su aparicidny, siendo mucho mds cortas, terminan su
crecimiento mds o menos al mismo tiempo que los de lafibra.
El periodo de crecimiento de los filamentos de la fibra es

de trece a viente dias, dependiendo del tipo y de lascondi
ciones de crecimiento. La pared delgada o envolturamembra
nosa, de la fibra desarrollada durante el periodo del cre-

cimiento, a diferencia de las capas internas formadas mds-

tarde, se conoce con el nombre de pared primaria. Tieneun
grosor de 0.2 micras aprdéximadamente, y constituye la capa

exterijor de 1a fibra una vez que esta ha alcanzado su desa

rrollo completo. El filamento de la fibra es bdsicamente-

circular, visto en un corte transversal, durante el perio-

do de crecimiento. Cuando ha crecido a su longitud mdxima,
su diémetro, con la posible excepcién de sus partes curvas,
es apréximadamente constante en la parte central, con unli
gero ahusamiento hacia la base y uno mds pronunciado hacia

la punta.

La 1dngitud de la fibra bajo cualesquiera condiciones
dadas, es principalmente una caracteristica varietal o de-
la especie. En las variedades de fibra corta el periodo de
Lrecimiento es mds certo que en las variedades de fibralar
ga. También el periodo de crecimiento es menor en lasvarie
dades que tienen un hibito temprano de fructificacién y ma
duracign, y las de estacidn larga o crecimiento tardio tie
nen una tendencia a necesitar mds tiempo en todas las fases
de crecimiento. Las plantas que tienen una longitud innata
determinada de fibra tienden a reproducirla en su descenden.
cia. Sin embargo, cuando las condiciones de crecimiento -
varian en forma pronunciada, aparecen los efectos del medio
en una longitud diferente de fibra (W.H. Tharp, 1964).

A medida que crecen los filamentos de la fibra dentro
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de la c&psula tierpa, no siguen una 17nea recta, sino que
se curvan en varias direcciones. En su crecimiento rdpido
se aprietan unos contra otros y contra la pared del carpe
1o, formando &ngulos agudos en los dobleces. La longitud-
de los filamentos de Ta fibra completamente extendidos po
drd ser 1000 a 3000, o aun mds veces la cifra de su didme
tro. Siguen siende tirgidos o inflados hasta la madurez.

La faée de crecimiento o engrosamiento de la paredfi
brosa, tanto en la fibra como en el vello, comienza después
que ha terminado el crecimiento longitudinal. Este proce-
so continda en la. fibra hasta tres o cuatro dias antes de.
que se abra la cdpsula; sucede lo mismo con el vello. Du
rante el proceso de engrosamiento, los azicares, productos
de fotosfntesis, son transportados a ambos tipos de fila
mentos; aqui los azdcares son convertidos en celulosa yde
positados como resultado de una actividad protopldsmicaen
las capas sucesivas, como ha quedado mencionado, en la su
perficie interna de la pared primaria. En la mayoria de
las variedades, la formacidn de la pared secundaria tiene
lugar-deﬁtro de un periodo de veinticinco a cuarenta dias.
La estructura de la pared secundaria ninca llena porcomple
to la célula; siempre queda algin espacio en el centro de
los paqueteé pilosos de fi]amentos, que recibén el nombre
de lumen. El1 grosor de la pared cambia segiln la variedad
y particularmente segiin la especie; sin embargo, las condi
ciones del medio podrdn alterar el grosor caracteristico-
de la pared.

Con la apertura de la cdpsula hay una pérdida de agua
y un colapso de las cé&lulas de la fibra. Estas células-
mueren y el contenido de lumen se seca. convirtiéndose en
residuo. Los filamentos de la fibra adquieren uha forma-
ap]astada; como cintas, con algunas o numerosas torciones.



E1 lugar donde se retuerce el filamento se conoce con el -
nombre de circunvolucién. Cuando abre la capsula, las cir
cunvoluciones hacen que los mechones de algoddn se extien-
dan notablemente, dando por resultado el aspecto esponjoso
en forma de bola de la capsula abierta del algodonero. --
{ Brown y Ware, 1961).
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FIG. 4. A, FIBRAS NORMALES: B, FIBRAS MUERTAS: C. CORTE -
TRANSVERSAL DE UNA FIBRA.
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TABLA 1. COMPOSICION QUIMICA DE LA FIBRA DE ALGODON,

COMPOSICION PORCENTAJE DE PESQ SECO
Celulosa......... e eeeaeseae 94.0
Proteina......ovveinevnnnnn. 1.3
Substancias pécticas......... 1.2
S 2T P 1.2

Cera (principaimente alcoholes
superiores y dcidos orgd

nicos de cadena larga)... 0.6
Achares totales e ennnnnn, 0.3
PIGMENEO. - s e eeseennnnnn, INDICIOS )

Otros elementos )dcido citrico,
dcido 1-maltico, vitaminas B1,
B6 Y biotina)..eeeeeerennnenn 1.4




CAPITULO V

CLASIFICACION DEL ALGODON,

El probésito de la clasificacidén del algodén es deter
minar la cdlidad del contenido en la paca juzgandolo por -
una muestra obtenida de ella. En esta manera de valorar -
Yos componentes de calidad, éxpresEndo]os en clase, longi-
tud de fibra y caracter, el avaldo se hace guidndose por -
normas establecidas. Los términos empleados por el clasi-
ficador reflejan las propiedades de ta fibra contenida en
la paca, pero no siempre en forma precisa. La medicifncon
dnstrumentos, requiere mds tiempo del disponible durante la
época de la cosecha, en consecuencia, se hace una valora -
éidn combinada de las propiedades de clase, longitud de fi
bra y cardcter, siendo esta_la unica alternativa realiza -
ble. Esté avaliio es de utilidad general y habitualmente -
sirve para facilitar las transacciones comerciales entre el
productor y el comprador.

Por lo_general,,las pacas de algod6n son clasificadas
varias veces durante su paso por los cahales de distribu -
cion. Las nuevas clasificaciones son particularmente ne-
cesarias cuando las pacas de algodbén salen a la venta des-
pués de varios meses de almacenamiento. E1 algodén almace
nado sobre el cual hizo préstamos el Gobierno, se vuelve a
clasificar en 1a mayoria de los casos al ser vendido al co
mercio, Tas fdbricas de hilados o 1os mercados de exporta-
cidn. Llas existencias excedentes se clasifican de nuevo -
al cambiar de propietario. Cuando el algodén se entregaen
cumplimiente del contratos, se suele sol1c1tar una nueva -
clasificacidn ( Brown y ware, 1961).
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A) .- MUESTREO DE PACAS.

En una paca de algoddn se hace un corte en dos de los
lados y de cada abertura se saca una pequefia cantidad. Al
juntarlas, estas dos pequefias cantidades constituyen la -
muestra. Por 1o general se enrollan en forma cilindrica y
se envuelven en papel. El corte en la paca debe éerapréxi
madamente de 1.5 a 2 pulgadas de profundidad y de 16 pulga
das de longitud, y en la superficie de la muestra obtenida
debe medir de 5 a 6 pulgadas de ancho y aprdéximadamente 12
pulgadas de largo. Una muestra de_esta naturaleza suele -
tener un peso aprdximado de 6 onzas (170 gramos): 3 onzas
de cada lado de la paca. Cuando vuelven a sacaerse mues -
tras, la cubierta de la paca se corta en nuevos lugares.Si
se sacan las muestras de las aberturas anteriores, general
mente tienen una superficie estrecha, las capas se hanaflo
jade algo y el algodon a veces ha sufrido algin dafio.

"La utilidad de una muestra depende no solo de la for-
ma en que se obtiéne, sino también de 1la conservaciéh de su
identidad. La etiqueta mostrando el nimero de la paca, al
macen, compresora, etc., debe conservarse en el centro de
la muestra, separando las partes obtenidas de los dos lados
de la paca. De otra forma, podrd ser dificil descubrirlas
pacas de calidad mezcladas, especialmenteAlas de fibra mez
clada (Brow y Ware, 1961).
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B).- FACTORES QUE DETERMINAN LA CLASE.

Las propiedades y caracteristicas principales delalgo
d6n gque afectan su calidad, ante el clasificador oficial, -
son: su clase, la longitud de fibra y cardcter.

La clase de algoddn, en la forma en que se interpreta
el vocablo con mayor amplitud, esta comphesto de tres facto
res: color, materias extrafias y preparacidn en la despepi-
tadora.

EL COLGOR:

Puede describirse en funcidn de tres atributos que -
son: matiz, valor y pureza o intensidad de color. Elmatiz
se define como el nombre de color; el valor, como la tona-
lidad clara u obscura del color, y la pureza o intensidad,
el color como su grado de pureza. Los atributos de color -
como se han definido constituyen las diferencias mds impor
tantes coen respecto a esta clasificacidn y varian de una -
clase a otra, siendo el atributo principal la pureza o in-
tensidad de color.

En la primera parte de la estacidén el algoddn general
mente tiene un color brillante. EI algoddn de las cdpsulas
abiertas después de una helada o de un tiempo muy ffio, po
dra estar tefiido o coloreado de amarillo. Cuando se cose-
chan estas cipsulas y se despepitan junto con otras cdpsu-
tas que se han abierto normalmente antes de la 1legada del
tiempo frio, el algoddn resulta manchado. Las manchas pue
den ser causadas también por los insectos o por las enfer-
medades o por la catda de mechones al suelo. E} algodén -
normalmente abiertoAque permanece en el campo en esta éon-

22



' dicibn, pronto adquiere un tinte gris, después mate y mas
obscuro. Cuando se mezcla el algodén teﬁido‘o coloreado-
con el que ha adquirido un color apagado por haber perma-
necido en el campo, la mezcla resultante tiene un color -
moteado.

Los patrones oficiales norteaméricanos, puestos en -
vigor sobre la base de color, establecieron las clases de
algodones que se enumeran a continuacidn: gris, extrablan
co, blanco, moteado, tefiido y amarillento.

En las siete clasificaciones de algodén blanco, el -
Good Middling debe ser de un color crema brillante o blan
coy o tener ningdn descoloramiento. En las clasifica -
ciones inferiores, particularmente inferiores a strict mi
ddling, se permite cierta libertad en la escala de colo -
res. E1 algodén podra tener un color blanco crema o blan
co mate. En las clases mds bajas de algoddn blanco se -
aceptan los colores 1igequente grisaceos, empafados o 11
geramente rojizos (Brown y Ware, 1961).

LAS MATERIAS EXTRARAS O IMPUREZAS:

Cuando se pizcan las cépsulas_tempranas. las bractéo
las secas pueden romperse en mayor o menor medida y dejar
pequefios fragmentos en los mechones de algodén. Las brac

"teéolas rotas constituyen habitualmente las pfincipales ma
terias extrafias que se encuentran en la fibra de algodén-
pizcado a mano tempranamente. Cuando se secan las hojas,-
‘sobre todo después de las heladas fuertes, todas las hojas
quedan quebradiza§ y sus fragmentos se mezclan con el al-
goddn cuando es pizcado. Durante la dltima parte de la -
estacion, cae al suelo una considerable cantidad de algo-
dén, si se levanta, es muy probable que contenga fragmentos



de hoja, basura de todas clases, arena, residuos y polvo.

Los fragmentos de hoja diminuta, si son numerosos, se con
sideran mds perjudiciales que los grandes. El1 algod6nque
permanece a la intemperie en la cdpsula abierta, recoge -
cierta cantidad de polvo y arena due transporta el viento.
Las cdpsulas situadas cerca del suelo recogenconsiderable
cantidad de arena y basura que salpica la l1luvia fuerte.

En el algoddn sin despepitar sfempre hay algunas se-
millas pequefias sin desarrollar, algunas de ellas pasan a
través de la despepitadora juntamente con la fibra, y par
te de elias llegan hasta la prensa. El1 funiculo o peque-
fio tallo, en la pequefia extremidad de la semilla podrd . -
romperse en la despepitacidn; o si las sierras marchan a
demasiada velocidad con un rollo con semilla apretado, po
dr3 haber en la fibra fragmentos de cdscara de las semi -
1las cortadas. Cuando la estacidn esta avanzada, la cds-
cara se hace quebradiza por el deterioroc causado por el -
mal tiempo o las enfermedades e insectos que atacan lacdp
sula. De esta cdpsulas que se rompen en la pizca, se mez
clan pedazos en el algodén. La forma de pizcar 1lamada -
tosca recoge mayor cantidad de basura de todas clases que
cuando se pizca cuidadosamente,

PREPARACION EN LA DESPEPITADORA:

En Ta calidad de la despepitacidn influye sobre la -
clasificacidn de una muestra de algoddn. Los efectos de
la despepitacidn son particu]armedte evidentes en el algo
dén recolectado en forma tosca o en el algodén himedo. ~

_Sin embargo, es el equipo accesorio de secadores, cardado
res y limpiadores el que principalmente mejora la calidad
de estas clases de algoddn. Si la despepitacién en simis
ma es muy mala, el algodén podrd ser considerado irreéu -
lar y despreciado consecuentemente. La mala despepitacidn
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afecta en forma adversa al algoddn, pues le da un aspecto
filamentoso, dspero y enredado. E1 algodén roto en lades
pepitadora tiene una apariencia fibrosa y despedazada. E)
contenido de burujos podrd aumentar cuando el algoddnesté
verde, himedo, o en otra forma esta en malas condiciones-
para despepitarlo, o la calidad de esta operacidén es infe

rior (Brown y Ware, 1961).
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A continuacidn se presentan los diferentes grados por

clase existentes antes de la revision del 15 de agosto de

1953 (Palmer

Grado
Grado
Grado

Grado
Grado

Grado
Grado

Grado
Grado

Grado

Grado
Grado
Grado
Grado
Grado
Grado
Grado
Grado
Grado

A.W. 1924).

COLOR GRIS.

tercero ....c.ciaen. Good middling gris

CUATEO. et niarannn Strict middling gris

quintd ....ieiieen Middling gris

COLOR EXTRA BLANCO

tercero ....cceenen Good middling extrablanco

cuarto ....... ese..5trict middling extrablan
co.

quinto ..eeieiacn.. 'Middling extra blanco

sexto...irieececann Strict low middling extra
blanco.

séptimo...cvecuennn Low middling extra blanco

0CtAVO vurvvernnnns Strict good ordinary extra
blanco. .

NOVENO tivvnecoenns Good ordinary extrablanco

COLOR BLANCO :

Primero....cceeeae. Middling fair

$egundo......oee.n. Strict good middling

tercero....coieenn Good middling

cuarto .......000. Strict middling

quinto .....00eeenn Middling

sexto ....i0iiaenn. Strict low middling

SEptimo ....vuivenn Low middling

oCctavo ..i.ceeennnnn Strict good ordinary

NOVENO .evvennnsnon Good ordinary
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COLOR MANCHABO

Grado tercero ........... Good middling manchado
Grado cuarto ............ Strict middling manchado
Grado quinto .......... .. Middling manchado

Grado sexto «..veeeveanes Strict low middling manchado
Grado séptimo ........... Low meddling manchado

COLOR TERIDO

Grado tercero ........... Good middling tefiido
_Grado cuarto ...... fesee Strict middling tefiido
Grado quinto ............ Middling tefiido

Grade sexto ............. Strict low middling tefiido
Grado s5éptimo ........... Low middling tefiido




ALGODONES ESPECIALES (GRADOS INTERMEDIOS):

Ademds de los algodones de cdpsula averiada, recolec-
tados en forma burda, o que tengaﬁ otras condiciones mis o
menos habituales en los tipos normales, hay otros tipos di
versos que valorizar, como el cortado en Ta despepitacidn,
despepitado dos veces, recomprimido, falsamente comprimido,
empacado en forma mezclada, empacado mojado, polvoriento y
arenoso, excesivamente sucio, manchado de aceite, con hier
bas, con cortezas y con semillas de malezas. La valoriza-
ci6n de los algodones de esta indole se basa principalmen-
te en el criterio personal y son a consideracion entre el
vendedor y el comprador, con frecuencia se usa el término-
"plus™ en las clasificaciones habituales. Por ejemb]o: -
{Brown y Ware, 1961).

Grado primero ........... ... Good middling

Grado segundo .............. Strict middling

Intermedio ....c.cvivuennn. . Middling plus

Grado tercero ......cecvaan .. Middling

Intermedio ...... Creearaaean Strict Tow wmiddling -
plus.

Grado cuarto ...... ereesean Strict low middling

Intermedio ......cccceves... Low middling plus

Grado quinto ...... eeeeeses. Low middling

Grado sexto ....... sesssenss Strict good ordinary

Grado séptimo Ceeteae eev-.. Good ordinary

£SCUi A DE AGRICULTURS
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C).- LA CLASIFICACION DE ACUERDO CON LA
LONGITUD DE FIBRA.

La importancia de 1a longitud de fibra en la valora-
cifn del algddén justifica su clasificacién basada enesta
caracteristica en todas las variedades y tipos. La deter
minacién de la longitud de fibra, como se ha indicado an-
teriormente, forma parte de la clasificacidn tradicional.

Las normas oficiales para la longitud de fibra fueron
establecidas en los Estados Unidos en 1918, estas normas-
han sufrido varias revisiones de enorme importancia en di
ferentes fechas desde la mencionada. Las normas para la
forma fisica del élgodén upland americano en 1953 compren
dfan las longitudes siguientes en pulgadas: 3/4, 13/16, -
7/8, 29/32, 15/16, 31/32, 1, 1 1/32, 1 1/16, 1 3/32,1 1/8
15/32, 1 3/16, 1 7/32, 1 1/4, 1 9/32, 1 5/16, 1 11/32, y
1 3/8. -Las normas fisicas del algod6n egipcio americano-
comprenden las longitudes siguientes: 1 3/8, 1 7/16,1 1/2
19/16, 1 5/8 y 1 3/4 pulgadas. Los tipos oficiales de fi
bra son seleccionados por clasificadores de algodén para-
que sean repfesentativos de las diferentes longitudes de
fibra y sometidos posteriormente a la medicidn de sulongi
tud y de otras caracteristicas en pruebas de laboratorio.
Esto tiene por objeto tener la seguridad de que la longi-
tud promedic es correcta y que un largo determinado se -
ajusta a otras propiedades de la fibra dentro de un campo
determinado (Brown y Ware, 1961).

DETERMINACION DE LA LONGITUD DE FEIBRA:

Se requiere mucha prdctica y habilidad para determi-
nar la longitud de fibra de algodén. La fibra no solamen
te varia en longitud real, sino que también su longitud -
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PRUEBA DE LONGITUD DE FIBRA.
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aparente varia de acuerdo con l1a humedad en el ambiente y
en la fibra. La masa que forma la muestra contiene algo
dén muy enmarafado, doblado y retorcido cuando se saca de
la paca. . La extraccién de la pequefia cantidad de fibra,
o muestra secundaria, due ha de medirse, debe hacerse cui
dadosamente para que sea representativa de 1a muestra de
la paca.

Es recomendable seguir las siguientes indicaciones pa
ra poder determinar la longitud de fibra: Tdmese fyertemen
te con las dos manos una porcidn de algodénAde un tamafio
conveniente y como un peso de 10 gramos. Sujétese el al
godén entre el pulgar y el indice de cada mano, teniendo-
juntos los pulgares y con los dedos volteados hacia la pal
ma de la mano con las coyunturas de enmedio, deY segundo,
tercero y cuarto dedo de una mano en contacto con las co-
yunturas correspondientes de la otra mano, lo cual permite
una posicidon, de los dedos y manos, que permite romper el
algodén lentamente con la misma fuerza pareja de cadamano,
nanteniendo las coyunturas de los dedos unidas separando -
el manojo de algoddn en dos partes. Descdrtese el pedazo
que ‘queda en la mano derecha. Témese con_el pulgar y el in
dice de la mano derecha la extremidad del manojo dealgo -
dén que quedd en la mano d4zquierda,(el punto de presidn-
del algoddén, en la mano izquierda es poco mds abajo de la
coyuntura del pulgar y la coyuntura inmediata a la ufia del
dedo indice). Con la mano derecha extraiga una capa de fi
bras de algoddn retenido en la mano izquierda. Reténgase
en la mano derecha la capa sacada; repitase estaoperacidn
cuatro o cinco veces, poniendo cada capa suéesiva directa
mente sobre las fibras sacadas anteriormente, teniendo -
cuidado de que las capas estén parejas entre el pulgar vy
el dedo indice de la mano derecha. Después de descar -
tar el algodén de la mano izquierda; pdngase estas fibras
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sobre una superficie horizontal y plana, con el fondo ne
gro. Tdpense las puntas de las fibras con una regla para
encontrar el largo de la mayoria de esas fibras, midiéndo
se la distancia entre las puntés'de las mismas, lo que d&
la longitud buscada (Preciado A. 1950).

ESCUFLA DE AGRICULTURS
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D).- CLASIFICACION SEGUN EL CARACTER.

E1 carfcter de la fibra es de grdn importancia para-
los hilanderos y fabricantes de tejidds de algodén. Esta
relacionado por la resistencia de la fibra, el cuerpo, la
uniformidad, la elasticidad, flexibilidad, 1a finura y la
madurez.

La resistencia de la fibra: Esta puede determinarse

rompiendo un pequeiio mech6n, sujetando con firmeza las ex
tremidades opuestas entre el indice y el pulgar de ambas-
manos.

El1 disefio de instrumentos para determinar la resisten
cia de la fibra comenzd hace varios afios; pero hasta que,
a fines de la cuarta década de este siglo, E.H. Pressley-
construyé el aparato para probarla, este método, aun cuan
do razonablemente exacto, es lento y tedioso, (Brown y Wa
re, 1961). "

TABLA 2. ESCALA DE RESISTENCIA A LA TRACCION USUAL DEL -
INSTRUMENTO Y LA CLASIFICACION CORRESPONDIENTE

MILLARES DE LIBRAS POR CLASIFICACION POR FUERZA

PULGADA CUADRADA ' TENSORA
- 96 en adelante .....ceecicicnnnannn muy fuerte
86 - 95 i iieiiiceiecaaa . fuerte
76 - B85 i et promedio
66 - 75 el mediana
65 y menos e e . débil
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Cuerpo: Con esta denominacidn se quiere indicar ge
néricamente la relativa solidez, plenitud 0 firmeza que en
dné masa de fibras se advierte al manipularla. Algodén de
mucho cuerpo es sobre todo fibras compactas, resistentes-
y elasticas, apreciaciones a las que ayudan en granmanera
el punto de maduracidén del algodén y la fertilidad del sue
lo. E1 algodén de buen cuerpo tiene también la facultad -
de recuperacidn eltdstica para recobrar su forma esponjosa
cuando cesa la compresidon- de una muestra apretada en la-
mano. Las muestras de algodén blando o muerto no se compor
ta de esta manera (Preciado A. 1950}).

Uniformidad: La uniformidad de la fibra en una mues-
tra puede ser juzgada o calculada sacando de ella "numero
sos mechones (Brown y Ware, 1961).

Flexibilidad: Las cualidades de la finura del algo-
dén también depende de la mayor o menor flexibilidad de la
fibra. Las fibras de naturaleza quebradiza no se prestan
para un buen hilado; de aqui que este factor se tome en -
cuenta al hacer la clasificacién. .

Elasticidad: Es una caracteristica.que tiene una -
parte importante en la calidad de la hilatura de la fibra.
Una fibra dura, natural o sintética, no podrd hilarse f&
cilmente. Por otro lado, una fibra eldstica se doblard -
bajo presidon y se desdoblard rapidamente al cesar la pre
sidn. Una caracterijstica de la fibra de algoddén que po-
dria 1lamarse elasticidad retardada, permite a sus fila -
mentos estirarse ligeramente sobre todo cuando estdn moja
dos,y en la hilatura les permite moldearse sin romperse.-
Si se quita la presidon por-completo y el filamento no ha
estado sujeto demasiado tiempo en una posicidn determina-
da, tiende a recobrar su tamafio y forma primitiva (Precia
~do A. 1950).
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Finura: Es lo grueso o delgado de la fibra. Estd -
asociada a dos factores: 1.- Espesor de la pared, 2.- Pe
rimetro de la fibra.

Los métodos que consideran el peso por_pu]gada (métg
do de ordenacidn), superficie especifica (una medida de la
relacién de superficie a peso), o micronaire (También una
relaci6n del peso y la superficie), todos ellos combinan-
los dos factores o variables.

Dos métodos, o variaciones en el método de medir 1la
finura de la fibra; el método del peso del filamento, em
pleado por los investigadores briténicos, y el método de-
la ordenacidén, o de peso por pulgada, usado por los inves
tigadores norteamericanos, fueron procedimientos normali-
zados-utilizados casi exclusivamente por los grupos res -
pectivos mencionados hasta que hallaron métodos mas rdpi-
dos. Este dltimo método, que expresa el peso en microgrg
mos por pulgada de fibra, todavia esta en uso en Estados-
Unidos, en trabajos mds cientificos y con determinados al
godones,.particularmente los de fibra mds larga (Brown y
Ware, 1961).

Micronaire: Este aparato anunciado en 1947, descu-
bierto conjuntamente por West Point Manufacturing Company,
y la Sheffield Corporation; es el que ha alcanzado mayor-
difusion entre el grupo de instrumentos para medir por me
dio de corrientes de aire la 1lamada finura. Sin embargo
la escala original de lectura para el algodén upland no-
era aplicable a los algodones de fibra mds larga y habia-
que usar otra para este grupo. El departamento de agri -
cultura de los Estados Unidos, claculd mds adelante unaes
cala de lectura mds sencilla que podia ser usada para -
casi todos 1los algodones. Las unidades en este -
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aparate son microgramas por pulgada de fibra (Brown yWare
1961). '

Para realizar las lecturas en el aparato micronaire,
se debe de utilizar una muestra de fibra de 50 graines -
(3.5 gramos) en Ta bdscula; el cual es el peso que debe -
llevar el pedazo de é\godén que va a insertarse para que
marque correcto al presionarlo.

Como punto informativo por la paradoja que se presen
ta; cuanto mds fina es la fibra, mds fuerte resulta el hi
lado, ésto pone en evidencia la imbortancia que revisteel
algoddn en su grado de finura e indirectamente, la de la-
uniformidad de distribuci6én de Tas fibras en las distin -
tas operaciones de estirado que sufre la mecha (Preciado-
A. 1950). - '

TABLA 3. ESCALA Y LA CLASIFICACION NORMALIZADA PARA LA
FINURA DEL ALGODON UPLAND DE FIBRA MEDIANA O CORTA

MICROGRAMOS POR CLASIFICACION -
PULGADA DE FIBRA.

Inferior a 3.0, .iiiiirininrnnnnens Muy fina
3.0 2 3.°9 it iie s fina

4.0 a 4. 9 i iiiiienena mediana
5.0 @ 5. 9 i ieeiiaeeaeaaa gruesa

6.0 en adelante .......cciicnienn.. muy gruesa

Madurez: Para determinar el grado de madurez se uti
tiza el aparato micronaire. Se hacen dos lecturas para -
determinarla; una sobre fibra sin tratar y la otra en una
parte de la muestra tratada con hidréxido de sodio. E1 =
tratamiento cdustico aumenta de tamafio Tos filamentos de
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ta fibra, dando a la mayorfa una forma cilfndrica, aumen -
tando as{ la permeabi]idad'de] aire mostrada por el instru
mento. Un indice de madurez se computa determinando la prg
porcifn de la cifra de lectura de la muestra tratada. Esta
proporcidn refleja el grado promedio de desarrollo de la -
pared celular en ta muestra de fibra (Brown y Ware, 1961).

" TABLA 4. CLASIFICACION DEL INDICE DE MADUREZ

PROMED10 CLASIFICACION
"82 en adelante .......c0.... Madura

76 = Bl ittt promedio

70 = 75 ittt tncanannn inmadura

69 ¥ MENOS ..vvivvrensosanana muy inmadura
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CAPITULO VI

REQUISITOS DE LA SALA DE CLASIFICACION

~ De acuerdo con las disposiciones que gobiernan lacla
sificacién de algoddn bajo Ta legistacién de los Estados
Unidos sobre futuros de algoddn y la ley de normas parael
algodén de los Estados Unidos, es preciso observar dos re
quisitos al manejar las muestras péra clasificacién: 1.-
No debe hacerse la clasificacidn hasta que las muestras -
hayan estado expuestas en la sala de clasificacidn untiem
po suficiente para ponerlas en buenas condiciones paracla
sificarlas, y 2.- No debe hacerse la clasificacidn cuando
la luz u otras condiciones hacen incierta la exactitud de
los resultados (Brown y Ware, 1961).

Para clasificar correctamente el algoddn, se requie-
ren condiciones especiales, tales como un cuarto con luz
del norte, sin sombras, sin refracciones, luces cruzadas-
y rayos del sol. La luz debe 1legar por un tragaluz abier
to al norte y que no produzca sombra. Las paredes del 19
cal de c]as1f1cac1on deben ser de una colorac1on gris plo
mo, para desminuir las refracciones al minimo y obtenerun
tono de luz que permita desitinguir pequefias diferencias-

'de color en las fibra. E1 clasificador debe estudiar Tlas

mejores condiciones de luz para facilitar su trabajo. EI
humo de chimeneas afecta la luz, asi como el color blanco
0 rojizo de los muros. Los dias nublados dan a las fibras
un tono mds obscuro del debido; la luz del crepisculo, o
la luz baja o rosada, hacen variar las caracteristicas de
color de las' fibras, principalmente de los amarillos (Pre
ciado A. 1950).

La humedad y la requedad de las fibras, al examinar-
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las muestras, dan indicaciones incorrectas; las fibras hg
medas se alargan y secas, se contraen. Se rgcomiendapara
los locales de clasificacidon el clima artificial.

Las modernas salas de clasificacifn, particularmente
en los centros algodoneros mas importahtes. tienen ilumi-
nacién artificial. En estas condiciones-es posible no so
lamente una clasificacién mejor y mas uniforme, sino --
también un trabajo continuo. Antes de que se dispusiera-
de luz artificial, se perdia mucho tiempo que habria podi
~ do dedicarse a la clasificécién en las regiones nub]adas,
pues era preciso esperar condiciones satisfactorias de luz
natural (Brown y Ware, 1961).



CAPITULO VII

NORMAS DE CLASIFICACION EN LA ACTUALIDAD.

En 1a Universal Cotton Standars celebrada en Washing
ton, D.C., en 1950, se expresd la necesidad de una revi -
sion de las normas de c]asifiéacién del algoddn upland. -
Actuando sobre esta expresidn y solicitud, el Departamen-
to de Agricultura de los Estados Unidos, como en trabajos
anteriores de esta clase, realizd estudios cuidadosos de
los algodoneros en cultivo de 1a'época, obtuvo sugestio -
nes de las partes interesadas y con la ayuda de expertos-
independientes preparo nuevas normas de clasificacidn pa
ra el algodén upland. Una vez terminado este trabajo se
celebrd una reunidn piblica el 19 de junio de 1952, para-
considerar las nuevas normas como base de la revisidn. Las

partes interesadas de la nacidn, asi como también las asg

ciaciones de nuevas naciones importadoras, que eran signa
tarias de la Universal Cotton Standars -Agreements, aproba
ron las normas nuevas como una revisidon de las antiguas,-
y el Secretario de Agricultura anuncid que entrarian envi
gor el dia 15 de agosto de 1953. La aprobacidn de estas-
clasificaciones, sin embargo, no fue unénime, pues Rubo -
algunas disensiones entre los fabricantes de hilados nacio
nales.

la revisidon abolid las clasificaciones normalizadas-
Middling fair y strict good middling para algodén blanco,
y todas las clasificaciones normalizadas para el algodén-
extra blanco (el extra blanco habia sido puesto en una'rg
visién anterior) y cambid las normas restantes de forma -
que reflejaran las caracteristicas del algoddn cosechado-
recientemente, en cuanto se'referian a coIor; hoja y pre
paracidn (Brown y Ware, 1961).
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Las normas ffsicas del good middling (se volvio a -
adoptar como norma fisica, que entr6 en vigor el 1 deagos
" to de 1954) y good middling tefiido fueroqcambiados a nor-
mas descriptivas {Official Cotton Standard of the United-
States for the grade of good middling upland cotton, au -
gust 1, 1954).

Las normas de clasificacién del algodén upland afec-
tadas por esta revisién y por el restablecimiento subse -
cuente de la clasificacidn de good middling aparecen en-
la lista inserta a continuacibén, agrupados segin el color:

ALGODON BLANCO

1.- Good middling

2.- Strict middling

3.- Middling

4.- Strict low middling e

5.- Low middling b ¢;f

6.- Strict good ordinary “’6;,;“3 t
7.- Good ordinary “tOTec,

ALGODON TENIDO
.- Good middling tefido*
.- Strict middling tefiido
Middling tefido
.~ Strict low middling tefiido
.- Low middling tefiido

_ALGODON GRIS

W AW N
. .
1

1.- Good middling gris¥*

2.- Strict middling gris*

3.- Middling gris* )

4.- Strict low middling gris*
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ALGODON_MANCHADO

.- Good middling manchado*
.- Strict middling manchado*
Middling manchado¥*
.- Strict low middling manchado*
.~ Low middling manchado®
ALGODON COLOREADO DE AMARILLO
1.~ Good middling coloreado de amarillo*
2.- Strict middling coloreado de amarillo*
3.- Middling coloreado de amarillo*

o P oW oo
]

La International Universal Cotton Standars Conference
celebrada en Washington, D.C., en mayo de 1956, consideré-
el establecimiento de normas ffsicas para las clases man -
chadas, hoy descriptivas, y lareinstalacién del anterior -
strict good middling como una clase descriptiva. . '

Las clasificaciones marcadas con un asterisco son des
criptivas. Trece clasificaciones son descriptivas y once-

son fisicas.

Las clasificaciones fisicas: Las once clasificaciones

fisicas normalizadas estan representadas, respectivamente,
por once cajas de doce muestras. Estas desmuestran la to
lerancia permitida al algoddn dentro de una clasificacidn.
También se distribuyen cajas mas pequefias, estas contienen
unicamente seis muestras y se usan como guias en la clasi-
ficacidn practica. ’

Las muestras estdn cosidas a la caja de forma que no
se pueden mover al mahejarlas, y en la parte interior dela
tapa de cada caja va pegada una fotografia de las muestras
mostrando su aspecto cuando fueron hechas. La fotografia-
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indicard si las muestras correspondientes no se han dete-
riorado o no han sido alteradas en una fecha posterior. -
Comparando las muestras con esta fotograffa, podr$ descu-
brirse en el aspecto general de las muestras, de la partf
culas de hoja, etc. La caja tiene wuna tapa articulada -
que al cerrarse conserva el contenido limpio de polvo e im
pide que le dé la luz.

Clasificaciones descriptivas: Las clasificacionesdes
criptivas se definen de acuerdo con el color, la hqja y -

preparacion de las clasificaciones presentadas en forma fi
sica. En . realidad, el color es el Gnico factor de clasi?
ficacidn descriptivo, puesto que en las normas actuales se
define el contenido en hoja o materias extrafias y la pre-
paracion.

Al clasificar las clases descriptivas, podrdn hacer-
se fas comparaciones mds ¢ menos en la forma siguiente: El
good middling tefiido es mejor que el strict middling tefii
do en cuanto a color, hoja y preparacion. Cada una delas
cinco clasificaciones de algodén manchado es la misma que
la correspondiente de algodén blanco en cuanﬁo se refiere
a la hoja y a la preparacidn, pero igual a la correspon -
diente de algoddn tefiido en cuanto se refiere a las man -
chas o al color, o a ambas cosas. Cada una de Ta trescla
sificaciones de algoddén coloreado. de amarillo es la misma
que la clasificacidn correspondiente de algoddn tefiido en
cuanto se refiere a 1a hoja y a la preparaciéh. pero deun
color mds intenso que esta Gltima. Cada una de las cuatro
clasificaciones en gris es 1a misma que la correspondien-
te en blanco en cuanto a hoja y preparacidon; pero es deun
gris mds intenso que esta clasificacién y no mis obscuro-
que la paca mds mate en color dentro de la clasificacién-
de algoddn blance normalizado que esta en tercer lugar -
abajo de 1a norma correspondiente (Brown y Ware, 1961).
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CAPITULO VIII

FUNCIONES DE LAS JUNTAS DE REVISION Y
ARBITRAJE DEL ALGODON.

Las Juntas de Revisidn y Arbitraje del Algodbn sonor
ganismos que dependen de la Direccién General de Economfa
Agricola, dependiente de la Secretarfa de Agricultura yRe
cursos Hidrdulicos.

Las funciones que deben desarrollar esta juntas, son
las siguientes:

Primero.- Deberdn 1levar un registro de los clasifi--
cadores autorizados bara operar dentro de la zona de cada
junta, cuidando que aquellos téngan los patrones autoriza
dos por esta Secretar1a sin deterloro alguno, y siempre a -
la vista de Tlos 1nteresados. con la constancia autent1ca-
que acredite su-identidad.

Para estos efectos practicardn visitas a los labora-
tarios, cuando 1o estimen oportuno, y si encuentran que -
los patrones estdn deteriorados o vencidos, los recogerdn
einstruiranal clasificador de que se trate, que desdelhg
go proceda a la obtencidn de nuevos patrones; notificdndo
lo de que, entre tanto no lo haga, no podrd ejercer sus-
funciones, siendo nulos los peritajes que prdcticase, yha
ciéndose acreedor a las sanciones correspondientes.

Segundo.- Recibirdn las quejas que presenten los in-
teresados, en caso de que los clasificadores se nieguen a
prestar el servicio de clasificacién, recibiendo las decla
raciones y pruebas que ofrezcan, y una vez formado el ex-
pediente lo remitirén al agente central que corresponda -
para que haga la aplicacibn de las sanciones respectivas.
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De igual manera procederdn en casos de quejas contra
los clasificadores por los cobros que efectﬁen excediendo
se del maximo autorizado por la tarifa.

Tercero.- Cuidaran de tener siempre disponibles exis
tencias de las formas.“B" y "C", que basten para emitir -
los correspondienteé certificados en los términos de los-
parrafos segundo y tercero del articulo 8o0. del decreto.

Cuarto.- Proporcionardn a los interesados, para que
sean 1lenadas por estos, las formas de las solicitudes de
revisién y arbitraje, instruyéndolos, en su caso, sobrela
manera de llenarlas y los demds requisitos que han de sa-
tisfacer, a efecto de que queden precisados ios motivos de
inconformidad sobre los que tengan que decidir.

Quinto.- Los originales de los certificados "B" o -
“C" que expidan en substitucidn del "A", que quedard en po
def de la junta, se entregardn a 1a$ personas que Hayan -
solicitado la revisidn o arbitraje y las.copias a las -
otras partes interesadas.

Sexto.- Las muestras entregadas para revisidn o arbi
traje se devolverdn a su propietario, si las reclama den-
tro del plazo de diez dijas, contados desde la fecha en que
se haya expedido el certificado "B" o "C". Los interesa-
dos deberan erogar los gastos que se originen por el envio
y devolucidén de las muestras, o por la toma de las mismas,
en el caso en que deba extenderse el certificado forma -
“g".

Septimo.- En general deberin vigilar del correctopro
ceder de los clasificadores y dé poner en conocimiento de
la correspondiente representacidn general de la Secretaria
los casos de.infracciones que Tleguena su conocimiento, -
para el efecto de que impongan las sanciones que procedan
(s.A.G.,1956).
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CAPITULO IX

COMERCIALIZACION

£l sistema de ventas de algodon es, en realidad, una
operacidn mercantil en dos partes:'La fisica, o deentrega
inmediata, y la lonja, o mercado de futdros; esto es: EI
mercado de futuros es un compafiero del mercado fisico o de
entrega inmediata, en el sentido de que proporcidna al co
marciante en algodén y a otras entidades que comercian en-
algodén para entrega inmediata, un medio de reducir sus -
riesgos de pérdidas debidos a los cambios en los valores del
algoddn o del precio base, por medio de la compra-venta -
protectora.

Los mercados ffsicos, o de entrega inmediata, encuan
to se relacionan con los movimientos del algoddén desde el
productor al consumidor pueden clasificarse principalmen
te en tres tipos generales: Mercados Locales, o de los -
plantadores; Mercados Centrales, o de los comerciantes y
Mercados Terminales, o de los fabricantes. Esta serie de
mercados fisicos ofrece un proceso que liena el vacioexis
tente entre los productores de algoddn y los fabricantes-
que 1os utilizan.

‘ La consideracidn dedicada a las ventas de algodén en
éste trabajo se refiere exclusivamente a las operaciones-

mercantiles que se ocupan para entrega de mercados locales.

Mercados Locales o de los Plantadores: Estos merca-

dos suelen recibir el nombre de mercados primarios. Encom
paracidn con los otros dos tipos de mercados fisicos, son
mucho mas numerosos, son 10s menos organizadosﬁ perb enal
gunos aspectos, los mds vitales para la produccibn.
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Las despepitadoras de algodfn estdn situadas en nume
rosos cruces de caminos rurales y en cési todos los pueblos
en las regiones donde se cultiva el algodonero. Estasdes
pepitadoras constituyern un mercado de compra de algodén,

Con frecuencia, los compradores adquieren el algoddn
en los patios de las grandes despepitadoras y en los alma
cenes de la localidad. lLas compafifas despepitadoras que
proporcionan crédito de avioc e insumos a los productores,
generalmente cbmpran el algoddn a sus clientes. Esta for
ma de venta del algoddn, aun cuando sea'ﬁendido inmediata
mente, el preciono ref]eja el valor de la clase y de 1a -
longitud de fibra de una forma satisfactoria como ocurre-
en los mercados mis grandes (Brown y Ware, 1961}.

Para éfectuar la venta del algodﬁn. generalmente se
toma como unidad de peso el quintal de 46.02 k11ogrémos -
La cantidad de pago por quinta1 de algoddn, depende de la
calidad bdsica designada para realizar las compras. Sebha
hecho obligatorio por ley que el precio de paridad del al
godén upland usado para las compras sea el strictmiddling
de 1 1/16 pulgadas de longitud de fibra para nuestro pais.
Para. los Estados Unidos de Nortéamerica, la clase tomadé-
como base es el middling de una pulgada de longitud de fi
bra.

El prec1o para las clases inferiores de a]godon esta
determinado por la aplicacifn de diferenciales establecl
dos por los compradores. Por ejemplo:

Compra de algodon a $ 78.00 délares quintal, base -
strict middling, con fibra de'1-1/16" o mids de largo ycon
micronaire de 3.5 como minimo.

Con dierenciales: 1.00-1.00, 2.00-2.00, 3.00-3.00.
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Strict middling ........ e eeeeess $ 78.00 por quintal

Middling plus ....... Ceeeeiiseeraanas 77.00 por quintal
Middling ....veieneiannn teseaaaaas «ss " 76.00 por quintal
Strict low middling plus .......... . 74.00 por quintal
Strict low middling ............ ceeas 72.00 por quintal
Low middling plus ............ Ceerean 69.00 por quintal

Low middling .....ooiiiinunnnnnns oo 66.00 por quintal

Las diferencias de calidad empleadas, esto es, para-
clases y longitudes de fibra, estan tomadas de un contra-
to de mercado central de ventas péra entrega inmediata que
tuvieron actividad comercial considerable.

Una escala de paridad de precios también se ha fija
do para los algodones egipcio-americano y sea island en -
sus dreas de venta.
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CAPITULO X

RECOMENDACIONES

Desde el momento en que se efectia la dehiscencia -
(apertura) de la cdpsula o bellota y el fruto alcanza su
madurez, la calidad del algodén ya no se mejora, por el -
contrario durante el perfodo de tiempo que comprende des
de que abren las cépsu]aé hasta que se efectia la recolec
cidon, el algoddn eété expuesto a sufrir dafios que le pue-
dan ocasionar los vientos, las lluvias y las heladas, que
son fenémenos meteoroldgicos incontrolables por ser exclu
sivos de la natUra]ezaﬁ pero también se ocasionan dafios a
la fibra, al intervenir la mano del hombre y es en esteca
so precisamente donde debe hacerse todo lo posible porevi
tarlos.

Por principio debe procurarse un adecuado control de
plagas y enfermedades ya que estos ocasionan dafios a la fi
bra de la cdpsula, produciendo algodén manchado. E1 piz-
car los capﬁ]los dafiados junto con el algoddn sano, dan -
origen a que la fibra resulte manchada y segin lacantidad
e intensidad de la mancha que contenga la muestra examina
da, se deprecia de uno a dos grado en su clasificacidn.

La recoleccin de la cosecha es una de las labores -
mds importantes en el cultivo del algodonero, por lo que-
ésta debe hacerse con el cuidado necesario tratando de evi
tar dafios a la fibra que puedan demeritarla depreciando su
valor comercial en detrimento del productor.

Del cuidado que se ponga al efectuar la pizca depen-
derd en mucho que se obtengan buenos grados de clasifica-
ciéh; por lo que, con este propésitd se hacen las siguien
tes recomendaciones: '
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1.- Pizcar en el momento oportuno: Cosechar el algodén -

cuando haya alcanzado su madurez, o sea cuando las -
brdcteas de las bellotas se hayan secado totalmente ,
abriendose plenamente y la humedad contenida en la fi
bra ha desaparecido expandiéndose o esponjéndose la fi
bra y conservando su forma de capullo compacta ycarac
teristica, ya que la fibra en ésta etapa tiene mayor
resistencia, su longitud es uniforme y se logra el gra
do mdximo de fineza en la fibra (Micronaire).

No debe pizcarse cuando el algodén este himedo: " Elal
goddn himedo dificulta su proceso de despepite, aumen

-ta las mermas, demerita la calidad de la fibra y gene

ra mds gastos por pizca, fletes y despepite.

Debe vigilarse que se pizque lo mds limpio posible:El
casquillo, hojas, zacate, tierra y otras impurezas -
contenidas en el algoddén pizcado defectuosamente, tam
bién hacen que se aumenten las mermas, baje la clasi-
ficacidén y los porcentajes de rendimiento de fibra.

No debe dejarse el algoddn demasiado tiempo en laplan
ta después de su maduracién: Para no exponerlo aldafo
que le ocasionan los vientos fuertes y las 1luvias, ha
ciéndolo cambiar de color, o que se le acumulen impu-
rezas, pierda peso y resistencia.

No debe amontonarse el algodén pizcado humedo: E1 al
goddn pizcado por las mafianas cuando hay demasiada hu
medad ocasionada por el rocio, debe extenderse para -
que se ventile y se seque por la accibén de los rayos-
solares; de 1o contrario producird dafios sequros enla
fibra, la que perderia resistencia, alteraci6n en el
color y dificulta su4proceso de despepite. »
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Cuando se amontone el algodbn pizcado: Se debe tener-
cuidado de hacerlo en un lugar limpio y seco.

No es conveniente apisonar demasiado el algoddn enlos
vehiculos al transportarlo a las plantas despepitado-
ras: Al apisonar demasiado el algodén, la basura se -
fragmenta, se adhiere més a la fibra dificultando su
separaracion durante elAproceso de despepite, yafecta
su clasificacidn.

Es necesario cubrir con lonas o mallas el algodén al-
transportarlo a las despepitadoras: Cubrir la cérga -
del algoddén con mallas o lonas se cumple con la regla
mentacidn correspondiente y evita que se caiga al -
transportdrlo, 1o que aparte de constituir-una merma,
propicia la dispersidn de la plaga.

Debe recordarse que la calidad del algodén se mani-

fiesta principalmente desde el campo, y tener presente que

del

cuidado que se tenga al efectuar la recoleccidén y ma

nejo de la cosecha, dependeran resultados positivos.
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CAPITULO XI

La importancia que ha alcanzado el cultivo del algodo
nero y sus repercusiones econdmicas, sociales y polfiticas-
en las areas donde se cu]tiva; ha originado la necesidad de
conocer el proceso de clasificacion y comercializacidn de-
su fibra.

E1 propdsito de la clasificacidn del algoddn es deter
minar la calidad del contenido en la paca juzgéndo]o por
una muestra obtenida de ella.

Las propiedades y caracterfisticas del algodén que afec
tan su calidad, ante el clasifiéador oficial son: Su clase,
la longitud de fibra y cardcter. Para determinar estas ca
racteristicas, se tiene que recurrﬁr a la habilidad de los
clasificadores y, con su prdctica, hacen uso de sus senti-
dos para retener, comparar y establecer las diferencias en
tre los patrones de algoddén y las muestras comparadas-.

Las normas establecidas, como se ha mencionado antes,
han sido fijadas por el Departamento de Agricultura de los
Estados Unidos y su uso es obligatorio para todos aquellos
paises que tengan relaciones comerciales con é1. A través
de los afios el Departamento ha realizado numefosos traba -
jos de investigacidén y ha hecho uso de la extensa prdctica
del comerciante y del clasificador de algoddn, tratando de
que las normas sean representaﬁivas de las éondiciones qhe
rigen actualmente en el algoddn, y de tal utilidad que el
comercio y las fdbricas de Estados Unidos y del Extranjero
las adopten con Qusto.
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Las normas de clasificacidn del algodén upland ameri
cano son las siguientes: '

1.~ Good Middling.

2.- Strict middling.

3.- Middling.

4.~ Strict low middling.

5.- Low middling. ESCUELA DE AGRICULTURA
6.- Strict good ordinary. BIBLIOTECA
7.- Good ordinary.

Para efectuar la venta del algoddn generalmente se tg
» ma como unidad de peso el quintal de 46.02 kilogramosy La
cantidad de pago por quintal de algoddon, depende de lgxgg
lidad bdsica designada para realizar las compras. Se ha
hecho obligatorio por ley que el precio de paridad del al
goddn upland, usado en nuestro pais para las compras sea
el strict middling de 1 1/16 pulgadas de longitudde fibra,
con micronaire de 3.5 como minimo. Para los Estados Uni
~dos, la clase tomada como base es el middling de una pul
gada de longitud de fibra.

Una escala de paridad de precios también se ha esta
blecido para los algodones egipcios-americano y sea island
en sus éreaé de venta.

Durante el periodo de tiempo que transcurre desde que
se abren las cdpsulas hasta que se efectia la recoleccibn,
el algoddn, esta expuesto a sufrir daﬁos'que le puedenoca
sionar los agentes meteorol6gicos {vientos, 1luvia, hela-
das, etc.), que son incontrolables por ser exclusivos de-
la naturaleza; pero también se ocasionan dafios a lafibra,
al intervenir la mano del hombre y es en éste caso donde
debe hacerse todo 1o posible por evitarlos.
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E1 control de plagas y enfermedades durante el perig
do de desarrollo del algodonero, es vital ya que &stasoca
sionan dafios a la fibra de la cdpsula, produciendo algoddn

manchado.

La recoleccidon de la cosecha es una de las labores -
mds importantes en el cultivo del algodonero, y del cuida
do que se ponga al efectuar la pizca dependeré en mucho -
que se obtengan buenos grados de clasificacién. Por tal
motivo se hacen las siguientes recomendaciones:

1.- Pizcar en el momento oportuno, cuando la
fibra haya alcanzado su plena madurez.

2.- No debe pizcarse cuando el algoddn este-
himedo.

3.- Debe pizcarse 1o mids limpio posible.

4.- No debe dejarse el algoddn demasiado tiem
po en la planta.

5.- No debe amontonarse el algodén pizcado hid
medo. '

6.- Cuando se amontone el algoddn debe procu-
rarse que sea en lugares limpios y secos.

Hay que recordar siempre que la calidad del algoddn-
se manifiesta prinicipalmente desde el campo y posterior-
“mente ya no es posible alterarla.
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